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RÂPES

“
Les râpes
La densité de la taille de la denture permet de définir trois types de râpes :
la bâtarde, la demi-douce et la douce.

Le choix de la taille s’effectue selon le travail à effectuer et le niveau de précision souhaité.

Pour dégrossir un ouvrage, la bâtarde sera sélectionnée. Elle permet grâce à ses dents importantes et sa faible densité d’ôter un 
maximum de matière. Au contraire, pour un travail de précision ou de finition, le choix se portera sur une taille douce à la denture 
fine et serrée.

Dureté Rockwell : 63 – 67 HRC

BÂTARDE DOUCE DEMI-DOUCE

Râpes plates emmanchées

200 157.0625 157.0605 157.0615

250 157.0626 157.0606 157.0616

300 157.0627 157.0607 -

 Long. mm Réf. Bâtarde Réf. Demi-douce Réf. Douce

200 161.0625 161.0605 161.0615

250 161.0626 161.0606 161.0616

300 161.0627 161.0607 -

 Long. mm Réf. Bâtarde Réf. Demi-douce Réf. Douce

Râpes plates seules

“


